
Koni~ni upu{ta~
90°, sa tri rezne ivice
l DIN 335, tip C (okrugla dr{ka).
l CBN (cubical boron nitride) duboko bru{eni.
l Obaranje o{trih ivica i upu{tanje u jednom

radnom koraku.
l Specijalno izbru{eni alat daje rad bez

udara, glatku povr{insku strukturu, odli~no
uklanja nje o{trih ivica i produ`eni radni vijek. 

l Sa prilo`enom tablicom brojeva obrtaja.
l Za produ`eni radni vijek i bolje rezne u~inke

koristiti Ulje za bu{enje i rezanje Eco 
Art.-Nr. 0893 05010 ili Pastu za rezanje Eco
Art.-Nr. 0893 860.Koni~ni upu{ta~ plavi prsten, HSS

l Za standardne, komercijalne ~elike.

Koni~ni upu{ta~ `uti prsten, HSS
l Specijalno za aluminijum.
l Za sve vrste aluminijuma i alu-legura kao i za

termoplastike i duroplastike.

Set koni~nih upu{ta~a
plavi prsten, HSS
Art.-Nr. 0694 017 01
Sadr`aj: po 1 x upu{ta~-Ø 6,3 Δ 8,3
Δ10,4 Δ 12,4 Δ 16,5 Δ 20,5 mm.

Set koni~nih upu{ta~a
`uti prsten, HSS
Art.-Nr. 0694 018 01
Sadr`aj: po 1 x upu{ta~-Ø 6,3 Δ 8,3
Δ10,4 Δ 12,4 Δ 16,5 Δ 20,5 mm.

Set koni~nih upu{ta~a
zeleni prsten, HSS-E
Art.-Nr. 0694 019 01
Sadr`aj: po 1 x upu{ta~-Ø 6,3 Δ 8,3
Δ10,4 Δ 12,4 Δ 16,5 Δ 20,5 mm.

Set koni~nih upu{ta~a
Titan-Nitrid, HSS
Art.-Nr. 0694 020 01
Sadr`aj: po 1 x upu{ta~-Ø 6,3 Δ
8,3 Δ10,4 Δ 12,4 Δ 16,5 Δ 20,5 mm.

Upu{ta~-Ø Za vijke sa Ukupna Dr{ka-Ø Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Pak/kom
mm upu{t. glavom du`ina mm mm plavi prsten `uti prsten zeleni prsten Titan-Nitrid

6,3 M  3 45 5 0694 017 06 0694 018 06 0694 019 06 0694 020 06
8,3 M  4 50 6 0694 017 08 0694 018 08 0694 019 08 0694 020 08

10,4 M  5 50 6 0694 017 10 0694 018 10 0694 019 10 0694 020 10
12,4 M  6 56 8 0694 017 12 0694 018 12 0694 019 12 0694 020 12 1
16,5 M  8 60 10 0694 017 16 0694 018 16 0694 019 16 0694 020 16
20,5 M 10 63 10 0694 017 20 0694 018 20 0694 019 20 0694 020 20
25,0 M 12 67 10 0694 017 25 0694 018 25 0694 019 25 0694 020 25
31,0 M 16 71 12 0694 017 31 0694 018 31 0694 019 31 0694 020 31

Materijal upu{ta~a HSS plavi prsten HSS `uti prsten HSS-E zeleni prsten HSS Titan-Nitrid
Materijal obratka op{ti konstrukcioni ~elici aluminijumske legure legirani ~elici do op{ti konstrukcioni ~elici i 

do 900 N/mm2 St 32 Δ St 70, i meki ne-`eljezni metali, 1200 N/mm2, niskolegirani ~elici
liveno `eljezo, ne-`eljezni met. plastika nehr|aju}i ~elici (A2, A4)

Brzina rezanja m/min 10 Δ 15 5 Δ 10 15 Δ 25 5 Δ 15
Ø mm n = o/min n = o/min n = o/min n = o/min

6,3 500 Δ 800 800 Δ 1200 250 Δ 350 250 Δ 800
8,3 400 Δ 600 600 Δ 1000 200 Δ 250 200 Δ 600

10,4 300 Δ 500 500 Δ  700 150 Δ 200 150 Δ 500
12,4 250 Δ 400 400 Δ  600 100 Δ 150 100 Δ 400
16,5 200 Δ 300 300 Δ  500 100 Δ 120 100 Δ 300
20,5 150 Δ 250 200 Δ  400 80 Δ 100 80 Δ 250
25,0 100 Δ 200 200 Δ  300 50 Δ  80 50 Δ 200
31,0 100 Δ 150 150 Δ  250 50 Δ  60 50 Δ 150

Standardne vrijednosti brzina rezanja za koni~ne upu{ta~e

Koni~ni upu{ta~ Titan-Nitrid, HSS
l Brzina rezanja i posmak pove}ani do 100%.
l Radni vijek pove}an od dva do ~etiri puta.

Koni~ni upu{ta~ zeleni prsten, HSS-E
l Specijalno za nehr|aju}i ~elik.
l Za legirane ili visokolegirane ~elike kao i za

~elike otporne na koroziju i kiseline.
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