
11.2 Referentne vrijednosti za faktor pritezanja aA
odnosno procentualno rasipanje razli~itih
faktora pritezanja po VDI 2230

Ako odvija~ ima odre|enu toleranciju u vrijednosti mome-
nta, onda vijak mora imati max. mogu}i moment pritezanja,
tj. ve}i.  
Faktor pritezanja aA je parametar za odre|ivanje ta~nosti
primjenjenog postupka pritezanja.
[to je nepreciznije kontolisano pritezanje vijaka, utoliko je
ve}i faktor aA.
Postupak pritezanja sa aA = 1 je veoma komplikovan. 
Na primjer koristi se u ugradnji motora.

aA =
max. sila prednaprez. za monta`u FVmax. ≅

MAmax.

min. potrebna sila prednaprezanja FVmin. MAmin.

Da bi se dobio minimum porebne sile prednaprezanja FVmin.
potrebna je minimalna dimenzija vijka, koji treba pritegnuti
sa odvija~em na min. potrebni momenat pritezanja MAmin..

Orjentacione vrijednosti za faktor pritezanja aA

Faktor Rasipanje Postupak pritezanja Postupak pode{avanja Napomene
pritezanja Δ FM =

αA Δ1
aA 2÷FMm αA +1
1,05 do 1,2

1,1 do 1,5

1,2 do 1,4

1,2 do 1,4

1,2 do 1,6

1,4 do 1,6

1,6 do 2,0
(klasa
koeficijenta                                                                                                                                                                                                                                                                                    
trenja B)

1,7 do 2,5
(klasa
koeficijenta                                                                                                                                                                                                                                                                                    
trenja A)

2,5 do 4

Podu`no upravljano
pritezanje sa
ultrazvukom

Mehani~ko podu`no
mjerenje

Pritezanje upravljano
grani~nim istezanjem,
motorno ili ru~no
Pritezanje upravljano
obrtnim uglom,
motorno ili ru~no

Hidrauli~ko pritezanje

Pritezanje upravljano
obrtnim momentom sa
moment klju~em,
signalno davaju}im
klju~em ili zavrta~em
sa dinami~kim
mjerenjem obrtnog
momenta
Pritezanje upravljano
obrtnim momentom sa
moment klju~em,
signalno davaju}im
klju~em ili zavrta~em
sa dinami~kim
mjerenjem obrtnog
momenta

Pritezanje sa udarnim
zavrta~em ili
impulsnim zavrta~em

Vrijeme trajanja zvuka

Pode{avanje putem
 podu`nog mjerenja

Smjernice relativnih
koeficijenata obtrnih
momenata-obrt. uglova
Eksperimentalno odre-
|ivanje prethodnog
momenta pritezanja i
obrtnog ugla (stepeni)
Pode{avanje mjerenjem
du`ine odn. pritiska 

Eksperimentalno
odre|ivanje zadate
(potrebne) vrijednosti
momenata na
originalnom dijelu za
zavrtanje, npr.
mjerenjem du`ine vijka

Odre|ivanje zadate
vrijednosti obrtnog
momenta pritezanja
procjenom koeficijenta
trenja (stanje povr{ine i
podmazivanja)

Pode{avanje vijka sa
doteznim momentom,
koji se sastoji od
zadatog (potrebnog)
momenta (za procjenje-
ni koeficijent trenja) i
dodatne vrijednosti

±2% do ±10%

±5% do ±20%

±9% do ±17%

±9% do ±17%

±9% do ±23%

±17% do ±23%

±23% do ±33%

±26% do ±43%

±43% do ±60%

Ni`e vrijednosti:
potreban veliki broj proba
pode{avanja odn. kontrola
(npr. 20);  potrebno malo
rasipanje datog momenta
(npr. ±5%)

Ni`e vrijednosti za:
mjerljive moment klju~eve
kod ravnomjernog prite-
zanja i za  precizni zavrta~ 
Ve}e vrijednosti za:
signalni ili pucketaju}i (klik)
moment klju~

Ni`e vrijednosti za: 
●mali obrtni ugao, tj.          

relativno ~vrste spojeve 
● relativno manje tvrdo}e 

suprotnog sloja 1)
● suprotne slojeve, koji nisu 

skloni habanju, npr. 
fosfatirani ili kod          
dovoljnog podmazivanja

Ve}e vrijednosti za : 
● velike obrtne uglove, tj.   

relativno popustljive        
spojeve, kao i fine navoje 
● veliku tvdo}u suprotnog       

sloja, spojenog sa         
grubom povr{inom

l Potrebne kalibrirane vrijednosti
l Kod lk/d<2 paziti na progresivni porast gre{aka
l Manje gre{ke kod direktnog mehani~kog spajanja,

ve}e kod indirektnog spajanja
l Potrebno je ta~no odre|ivanje aksijalne (podu`ne)

elasti~ne popustljivosti. 
Odstupanje je veoma ovisno od ta~nosti postupka
mjerenja.

l Kod lk/d<2 paziti na progresivni porast gre{aka

Rasipanje sile prednaprezanja u vijku bitno je odre|eno
rasipanjem granice istezanja ugra|enog vijka. Vijci se
ovdje dimenzioniraju za FMmin.; zbog toga otpada
postavljanje vijka za FMmax. sa faktorom pritezanja aA za
ove metode pritezanja.                                                                                  

l Ni`e vrijednosti za duge vijke (lk/d ≥5)
l Ve}e vrijednosti za kratke vijke (lk/d ≤2)

1) Suprotni sloj: napregnuti dio ~ije su povr{ine u kontaktu sa elementom stezanja spoja (glava vijka ili navrtka)

Tabela 59     Izvod iz VDI 2230 list1 02/2003

Ni`e vrijednosti za: 
● veliki broj proba pode{avanja (dotezni moment)
● na horizontalnom pokaziva~u karakteristike       

zavrta~a
● prenos impulsa bez zazora
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