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11.2 Referentne vrijednosti za faktor pritezanja a,
odnosno procentualno rasipanje razliéitih
faktora pritezanja po VDI 2230

Ako odvija¢ ima odredenu toleranciju u vrijednosti mome-

nta, onda vijak mora imati max. moguéi moment pritezania,

tj. vedi.

Faktor pritezanja a, je parametar za odredivanije taénosti
rimjenjenog postupka pritezanja.

gfo je nepreciznije kontolisano pritezanje vijaka, utoliko je

vedi faktor a,.

Postupak pritezanja sa a, = 1 je veoma komplikovan.

Na primjer koristi se u ugradnji motora.

Orjentacione vrijednosti za faktor pritezanja o,

ww WURTH

MAmox.
min. potrebna sila prednaprezanja Fymin,.  Mamin,

max. sila prednaprez. za montazu Fy e

ap =

Da bi se dobio minimum porebne sile prednaprezanija Fy i,
potrebna je minimalna dimenzija vijka, koji treba pritegnuti
sa odvijaéem na min. potrebni momenat pritezanja Ma .

Faktor Rasipanje Postupak pritezanja Postupak podesavanja | Napomene
pritezanja ARy aa-1
aa 2- FMm - aA+]
1,05do 1,2 | £2% do #10% | Poduzno upravljano Vrijeme trajanja zvuka | @ Potrebne kalibrirane vrijednosti
pritezanje sa ® Kod |,/d <2 paziti na progresivni porast gredaka
ultrazvukom ® Manje greske kod direkinog mehani¢kog spajanja,
vece kod indirekinog spajanja
1,1do 1,5 | £5%do*20% | Mehani¢ko poduzno | Podesavanje putem ® Potrebno je ta¢no odredivanje aksijalne (poduzne)
mijerenje poduznog mjerenja elasti¢ne popustljivosti.
Odstupanie je veoma ovisno od ta&nosti postupka
mijerenja.
® Kod |,/d <2 paziti na progresivni porast gredaka
12do1,4 | +9%do*17% | Pritezanje upravljano | Smijernice relativnih Rasipanie sile prednaprezanija u vijku bitno je odredeno
grani¢nim istezanjem, | koeficijenata obtrnih rasipanjem granice istezanja ugradenog vijka. Vijci se
motorno ili ru¢no momenata-obrt. uglova | ovdje dimenzioniraju za Fy; Zbog toga otpada
12do1,4 | %9%do%17% | Pritezanje upravliano | Eksperimentalno odre- postavljanie vijka za Fyima sa faktorom pritezanja a, za
obrtnim uglom, divanje prethodnog ove metode pritezanja.
motorno ili ru¢no momenta pritezanja i
obrtnog ugla (stepeni)
12do1,6 | +9%do*23% | Hidraulitko pritezanje | Podesavanje mjerenjem | @ Nize vrijednosti za duge vijke (I,/d =5)
duZine odn. pritiska ® Vele vrijednosti za kratke vijke (I,/d <2)
1,4do1,6 | +17%do £23% | Pritezanje upravljano | Eksperimentalno NiZe vrijednosti: Nize vrijednosti za:
obrtnim momentom sa | odredivanje zadate potreban veliki broj proba | ® mali obrtni ugao, tj.
moment klju¢em, (potrebne) vrijednosti pode3avanija odn. kontrola relativno &vrste spojeve
signalno davajuéim momenata na (npr. 20); potrebno malo o relativno manije tvrdoée
kliju¢em ili zavrtagem | originalnom dijelu za rasipanje datog momenta suprotnog sloja ')
sa dinamickim zavrtanje, npr. (npr. £5%) ® suprotne slojeve, koiji nisu
mijerenjem obrtnog mjerenjem duZine vijka skloni habaniu, npr.
momenta fosfatirani ili kod
1,6do2,0 | £23%do+33% | Pritezanje upravljano | Odredivanje zadate Nize vrijednosti za: dovolinog podmazivanja
(klasa obrtnim momentom sa | vrijednosti obrtnog mierljive moment klju¢eve | Vece vrijednosti za :
koeficijenta moment kljué¢em, momenta pritezanja kod ravnomijernog prite- o velike obrtne uglove, .
trenja B) signalno davaju¢im procjenom koeficijenta | zanjaiza precizni zavrtag relativno popustljive
kliué.em ilivzgvrfoéem trenja (st.cm]e. povrSine i | ygee vrijednosti za: sp(?ieve, kolo i fine navoje
+26% do +43% | sa dinamickim podmazivania) signalni ili pucketajuéi (klik) | ® veliku tvdoéu suprotnog
17 do 25 mjerenjem obrtnog moment kljué sloja, spojenog sa
. / momenta grubom povrinom
(klasa
koeficijenta
trenja A)
2,5do4 +43% do £60% | Pritezanje sa udarnim Podesavanie vijka sa Nize vrijednosti za:
zavrtagem ili doteznim momentom, e veliki broj proba podesavanja (dotezni moment)
impulsnim zavrtagem | koji se sastoji od ® na horizontalnom pokazivaéu karakteristike
zadatog (potrebnog) zavrtaéa
momenta (za procjenje- | ® prenos impulsa bez zazora
ni koeficijent trenja) i
dodatne vrijednosti

") Suprotni sloj: napregnuti dio &ije su povrine u kontaktu sa elementom stezanja spoja (glava vijka ili navrtka)
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