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1.7 Skladistenje i suSenje

Obloga elektrode je higroskopna. To znadi da za vri-
jeme skladitenja upija vlagu iz zraka. Vlazne elekiro-
de prouzrokuju poja¢ano prskanije, poroznost i log

kvalitet zavarenog spoja. Elekirode se moraju ¢uvati u

2. Zavarivanje u zastiti gasa
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zatvorenim pakovanjima u suhim prostorijama.
Bazi¢ne elekirode treba prije upotrebe obavezno
susiti da bismo postigli njihov optimalni kvalitet (vidi
etiketu).

SG-zavarivanije
(Zavarivanije u zadtiti gasa)
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Metal - zavarivanije u zastiti gasa

Topiva
zi¢ana elektroda
M‘IG M/‘A\G
Inertni gas Aktivni gas
| |
Argon/Helij CO2/mije3avina

Podruéje primjene: svi Podruéje primjene: svi ne-
metali osjetljivi na kisik,  legirani, niskolegirani i vi-
npr. aluminij, bakar i sokolegirani &elici, kao i

njihove legure &eli¢ni liv

2.1 Opste informacije

MAG zavarivanje:

® Koo zastitni gas se koristi CO2 ili mje3avina (argon
+ CO2 i/ili kisik).

® Na temeperaturi zavariva¢kog luka ugliendioksid se
razlaze (disocira) na uglienmonoksid (CO) i ato-
marni kiseonik (O).

® Kiseonik je veoma reaktivan tj. oksidira rastop. Zbog
toga se koristi naziv "aktivni" plin.

® U zastiti aktivnog gasa se zavaruju nelegirani, niskole-
girani i visokolegirani ¢elici.
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Volfram - zcvcriv‘onie u zastiti gasa
Netopiva
volfram elekiroda

TIG
|

Inertni gas

|
Argon/Helij
|

Podruéje primjene:
svi zavarljivi metali

Kod TIG zavarivanja ne
moze se koristiti aktivni gas

MIG zavarivanie:

® Kao zastitni gas se koriste argon, helij ili mjesavina
ovih gasova.

® Zastitni gas ne reaguje sa drugim elementima
(inertan).

® U zastiti inertnog gasa se mogu zavarivati aluminij,
bakar, titan i drugi nezeljezni metali.
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