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4. Izbjegavanje gresaka
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Priprema Zlijeba X Netiste povriine Zlijeba Cis¢enije sa sredstvima za odmascivanie:
(oksidi, mast, boja) zavarivati samo suhe radne komade;
otkloniti sloj oksida prije zavarivanja
Zi¢ana elekiroda Nedista zi¢ana elekiroda Promijeniti Zi¢anu elektrodu
X Neodgovarajuéi pre¢nik zicane | Odabrati odgovarajuéi precnik Zi¢ane elektrode
elekirode prema debljini materijala i poziciji zavarivanja
X Nepravilno savijena ili Promijeniti Zi¢anu elektrodu
neravna zi¢ana elekiroda
Zastitni gas Nedovoljan dotok zast. gasa Korigovati koli¢inu zastitnog gasa
X Neodgovarajuéi zastitni gas Koristiti argon ili helij ili njihove mje3avine
Uredaj za zavarivanje | x VrtloZenje zraka u gasnoj struji Provijeriti zaptivanje na vodovima gasa i gorio-
niku; oistiti gorionik, redukovati rastojanje gasne
maznice; korigovati nagib gorionika
X Prekratko vrijeme pred- i post- Provieriti pode$avanja na uredaju
protoka gasa
x Neravnomjerna dobava Zice Provjeriti kontaktni pritisak to¢ki¢a za dobavu
Zice. Zamijeniti to¢ki¢e za dobavu Zice, provieriti
koncentri¢nost osa to¢ki¢a; provijeriti poziciju Zice
u dobavnoj mlaznici, koristiti kraée pakete crijeva
Obavljanje operacije Propuh zraka Zastititi mjesto zavarivanja od propuha
zavarivania X Lijeplienje rasprsnutih kapljica O¢istiti gasnu mlaznicu
na gasnu mlaznicu, turbulencije
X X Slab priklju¢ak na masu (uzemlj.) | Obezbjediti dobar priklju¢ak na masu (uzemlj.)
X X Neadekvatno heftanje Prije zavarivanija izbrusiti heftove
X Preveliko odvodenie toplote Adekvatno predgrijavanije
X Koristenje neodgovarajuéih Koristiti brusne ili rezne plo&e koje su pogodne

brusnih plo¢a

za obradu aluminijuma
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