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Tehnicke informacije o elementima za spajanje

1 Celiéni elementi za spajanje
1.1 Materijali elemenata za spajanje
1.2 Mehani¢ke karakteristike €eli¢nih vijaka
Definicije pojmova
.2.1 Ispitivanje na istezanje
.2.2 Zatezna &vrstoéa R (N/mm?)
.2.3 Cvrstoéa na granici (poetku) razvlagenia R, (N/mm?)
-2.4 Napon na zavrietku razvlagenja R ; , (N/mm?)
.2.5 Klase évrstoce
.2.6 Procentualno izduZenije pri kidanju A, (%)
1.2.7 Tvrdoéa i metode ispitivanja tvrdoée
1.3 Klase &vrstoée vijaka
1.3.1 Ispitne sile
1.3.2 Karakteristike vijaka na povi$enim temperaturama
1.4 Klase &vrsto¢e navrtki
1.5 Sparivanie vijoka i navrtki
1.5.1 Informacije o &eli¢nim navrtkama
1.5.2 Otpornost na demontazu navrtki sa nazivnom
visinom >0,5d i <0,8d (prema ISO 898, dio 2)
1.6 Moment pritezanija i sila prednaprezanja
metri¢kih vijaka
1.6.1 Moment pritezanja i sila prednaprezanja
- sigurnosnih vijaka i navrtki
- vijaka i navrtki sa prirubnicom
1.6.2 Mehani¢ke karakteristike navojnih &ivija (prema
ISO 898, dio 5)
1.7 Oznadavanie vijoka i navrtki
1.8 Tabela za konverziju colnog navoja - col (inch)/mm
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2 Elementi za spajanje postojani na koroziju i kiseline
2.1 Mehani&ke karakteristike
2.1.1 Podjela vijaka od nehrdajuéeg ¢éelika prema
¢vrstodi
2.1.2 Opterecenie na granici razvlagenja za vijke bez glave
2.1.3 Karakteristike vijoka od nehrdajuéeg &elika
na povisenim temperaturama
2.1.4 Orijentacione vrijednosti za momente pritezanja
2.2 Postojanost na koroziju A2 i A4
2.2.1 Povrsinska ili erodivna korozija
2.2.2 Piting (rupi¢asta) korozija
2.2.3 Kontakina korozija
2.2.4 Naponska korozija
2.2.5 A2 i A4 u kontaktu sa korozivnim medijima
2.2.6 Razvoj strane korozije
2.3 Oznadavanije nehrdajuéih vijaka i navrtki

3 DIN-ISO informacije

4 lzrada
4.1 lzrada vijoka i navriki
4.2 Oblikovanije bez skidanja strugotine — hladno
oblikovanje
4.3 Oblikovanie bez skidanja strugotine — toplo oblikovanje
4.4 Obrada skidanjem strugotine
4.5 Termi¢ka obrada
4.5.1 Poboljdanje
4.5.2 Cementacija
4.5.3 Zarenje

5 Povrsinska zastita celi¢nih vijaka
5.1 Sistem oznadavanja prema DIN ISO 4042

5.2 Postojanost na koroziju zavisno od zastitnih prevlaka

5.2.1 Poredenje postojanosti razli¢itih
tipova pasivizacije

6 Dimenzionisanje metrickih celi¢nih spojeva

7 Vijci za celi¢ne konstrukcije

7.1 Sta znadi HV-spoj

7.2 Dimenzije i duZine pri¢vriéenja

7.3 Atmosferska korozija

7.4 Spojevi prema DIN 18800 (Nov. 1990)

7.5 Montaza/prednaprezanie

7.6 Ispitivanje

7.7 Konstrukcioni proizvodi sa liste kriterija za
gradevine A dio 1

7.8 Napomene uz izvjestaj o ispitivanju 3.1 B

7.9 Vijci sa 6-ugaonom glavom prema DIN 7990

8 Vijci za lim i vijci za formiranje navoja
valjanjem (GEFU)

8.1 Spajanje pomodu vijaka za lim

8.2 Navoji za lim-vijke

8.3 Spajanje pomodu vijaka za formiranje navoja
valjanjem prema DIN 7500 (GEFU-1 i GEFU-2)
8.4 Direkino zavrtanje GEFU vijaka u metale

9 Pias/Piasta samobusedi vijci, Pias vijci sa
krilcima
9.1 Prednosti i koristi Pias/Piasta samobugeéih vijaka
9.2 Izbor duZine vrha za busenje
9.3 Izbor materijala za vijke
9.4 Primjer za izbor
9.4.1 Optereéenie istezanjem
9.4.2 Optereéenje smicanjem
9.5 Vrijednosti optereéenija za Pias
9.6 Vrijednosti optereéenija za Piasta
9.7 Pias vijci sa krilcima
9.7.1 Funkcionalni princip Pias vijka sa krilcima
9.7.2 Podruéje primjene Piasta vijaka sa krilcima

10 Tehnika zakivanja

10.1 Tehnika primijene u podruéju zakivanja
10.2 Pojmovi i mehani¢ki parametri

10.3 Otklanjanje nedostataka

10.4 ABC tehnike zakivanja

11 Preporuke za konstrukciju
11.1 Unutradnji prihvati za vijke
11.2 Orijentacione vrednosti za faktor pritezanja a,
11.3 Primjer za proracun
(prednaponska sila, momenat pritezanja)
11.4 Gradevinska dozvola za ugradnju u atmosferi
zatvorenih bazena

12 Uporedne tabele



