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1 Celi¢ni elementi za spajanje

1.1 Materijal za elemente za spajanje

Materijal koji se koristi za elemente za spajanie je od
presudnog znadaja za njihov kvalitet (vijci, navrtke i
dodatni dijelovi). Ako se pojave greske u primjenjenom
materijalu, element za spajanje vise ne moze ispuniti
postavliene zahtjeve.

Najvazniji standardi za vijke i navrtke su:

ww WURTH

- DIN EN ISO 898-1,
Mehanicka svojstva spojnih elemenata od uglji¢nog
elika i legiranog ¢&elika, dio 1: vijci

- DIN EN 20898 dio 2 (ISO 898 dio 2),
Mehani¢ka svojstva spojnih elemenata, dio 2: navrtke

Ovi standardi utvrduju materijale koji se koriste, oznake,
karakteristike gotovih dijelova, kao i njihova ispitivanja i
metode ispitivanja.

Razli¢iti materijali se koriste za razli¢ite klase &vrstoée, koji
su navedeni u sljedecoj tabeli 1.

Hemijski sastav
(udio mase u %) (analiza uzorka)
3 Temp.

Klasa R .y c P S B otpust. Najvaznije vrste

Y , Materijal i termi¢ka obrada o . Y

¢vrstoce C min. elika

min max. max. max. max.

3.6° — 0,20 0,05 0,06 — Q St 36-3,

4.6° | 055 | 005 | 006 . Q st 38-3

4.8%

Uglieni&ni &elik

5.6 0,13 0,55 0,05 0,06 Cq22, Cq35

5.8 . 0,55 0,05 0,06 -

6.8 Cq22, Cq35
Ug!|en|.cn| cevllk sa dodacima (npr. bor, Mn ili Cr), 0159 | 0,40 0,035 | 0,035 19Mn B4,
kaljen i otpusten 22 B2, 35 B2

) ’ ’

8.8 425 Cq45, 38 Cr2,
Ugljeni¢ni &elik, kaljen i otpusten 0,25 0,55 0,035 | 0,035 46 Cr2, 41 Cr4
Ug!|en|.cn| cevllk sa dodacima (npr. bor, Mn ili Cr), 0,159 | 0,35 0,035 | 0,035 | (003

9.8 kaljen i otpusten / 425
Uglieni¢ni gelik, kaljen i otpusten 0,25 | 0,55 0,035 | 0,035
Uglieni¢ni &elik sa dodacima (npr. bor, Mn ili Cr) 35 B2, 34 Cr4
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10.9 kaljen i otpusten 0.15 035 0,035 | 0,035 340 37 Cr4, 41 Cr4
Uglieni¢ni &elik, kaljien i otpusten 0,25 | 0,55 0,035 | 0,035 35 B2, 34 Crd,

1090 Ug!|en|.cn| ceJlk sa dodacima (npr. bor, Mn ili Cr), 0,209 | 0,55 0,035 | 0,035 425 37Cr4,41 Cr4
kaljen i otpusten
Legirani &elik, kaljen i otpusten 9 0,20 | 0,55 0,035 | 0,035

Cr4, 41 Cr4,

12.9 10 | Legirani Zelik, kalien i otpusten © 028 | 0,50 | 0,035 | 0,035 380 343”34@45\?2?4 '
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a) Sadrzaj bora smije da dostigne 0,005%, pod uslovom da se neaktivni bor f) Materijal ove klase &vrstoée mora biti dovolino prokaljiv da bi se u strukturi jezgra

kontrolige dodacima titana i/ili aluminijuma. u dijelu navoja obezbjedio udio martenzita od priblizno 90% u kalijenom stanju prije

b) Za ove klase &vrstoée dozvolien je &elik za automate sa sliede¢im max. procen- | otpudtanja.

tima fosfora, sumpora i olova: sumpor 0,34%, fosfor 0,11%, olovo 0,35%. g) Legirani &elik mora da ima najmanije jedan od sliededih legirajuéih komponenata

¢) Za nazivne preénike iznad 20 mm neophodno je koristiti materijal klase &vrstoée | specificiranih minimalnom koli¢inom: hrom 0,30%, nikl 0,30%, molibden 0,20%,

10.9 da bi se obezbjedila dovolina prokaljivost. vanadijum 0,10%. Ako su specificirana dva, tri ili Eetiri elementa u kombinaciji i

d) Kod uglieni¢nih &elika sa borom kao dodatkom i sadrzajem uglienika ispod imaju manji udio legiranja nego $to je gore navedeno, onda grani¢na vrijednost za

0,25% (analiza toplienja), sadrzaj mangana mora biti najmanije 0,60% za klasu klasifikaciju iznosi 70% sume pojedinaénih elemenata gore navedenih za dva, tri ili

&vrstoée 8.8 10,70% za klase &vrstoée 9.8 1 10.9. Eetiri predmetna elementa.

e) Za proizvode od ovih vrsta &elika klase &vrstoée mora biti podvuéena (vidi odje- | h) Za klasu &vrstoée 12.9 nije dozvoljen bijeli sloj obogaéen fosforom na

liak 9). Klasa &vrstoée 10.9 mora dostiéi sve osobine utvrdene u tabeli 3 za 10.9. povrinama izloZzenim istezanju, koji se metalografski utvrduje.

Nize temperature otpustanja za klase &vrstoée 10.9 rezultuju razli¢itim postupcima | i) Hemijski sastav i temperatura otpustanja se trenutno ispituju.

relaksacije napona (otpustanja) na visim temperaturama.

Tabela 1: Izvod iz DIN EN ISO 898 dio 1




