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Koeficijenti trenja p_ i p, vijaka otpornih na U, za uslove
koroziju i kiseline prema DIN 267 dio 11 Vijak od Navrtka od p;k;rmzivonio
Bez podmaziv. | MoS, pasta
A2 ili A4 A2 ili A4 0,23-0,5 [0,10-0,20
Tabela 20 A2 ili A4 AlMgSi 0,28-0,35 [0,08-0,16
Koeficijenti trenja Moo, pretpostavljaju isti koeficijent trenja
u navoju i ispod glave vijka, odnosno kontakine povriine
navrtke.
Mazi i Koeficijent trenj
Vllok od Ndvrﬂ(o od ' qzIivo Popusﬂ‘“vosf .Oe Icijent frrenja
U navoju Ispod glave spoja U navoju {g Ispod glave u,
bez bez 0,26 do 0,50 | 0,35 do 0,50
Specijalno mazivo Veoma velika | 0,12 do 0,23 | 0,08 do 0,12
(na bazi hlorisanog parafina)
A2 Mast za zastitu od korozije 0,26 do 0,45 | 0,25 do 0,35
Ao bez | bez 0,23d0 0,35 | 0,12d0 0,16
Specijalno mazivo Mala 0,10 do 0,16 | 0,08 do 0,12
(na bazi hlorisanog parafina)
bez | 0,32 do 0,43 | 0,08 do 0,11
AlMgSi Specijalno mazivo Veoma velika 0,28 do 0,35 | 0,08 do 0,11
(na bazi hlorisanog parafina)

Tabela 21: Koeficijenti trenja u,, i i, za vijke i navrtke od &elika postojanog na koroziju i kiseline prema DIN 267 dio 11

2.2 Otpornost na koroziju A2 i A4

Nehrdajuéi &elici otporni na kiselinu kao §to su A2 i A4
spadaju u kategoriju ,aktivne” korozione zastite.

Nehrdajuéi &elici sadrze najmanije 16% hroma (Cr) i
postojani su na oksidirajuée agresivne agense. Vedi
sadrzaji hroma (Cr) i ostalih legirajué¢ih komponenti

kao $to su nikl (Ni), molibden (Mo), titan (Ti) ili niobijum
(Nb) pobolj$avaju opornost na koroziju. Ovi dodaci
takode uti¢u na mehani¢ke osobine. Ostale legirajuée
komponente dodaju se samo za pobolj$anje mehani&kih
osobina, npr. azot (N), ili radi lok$e obrade rezanjem, npr.
sumpor (S).

Elementi za spajanje od austenitnog ¢elika generalno
nemaju magnetna svojstva, ali moZe postojati izviesna
magneti¢nost nakon hladne deformacije. Medutim, to
ne uti¢e na postojanost na koroziju. Magnetiénost usljed
hladnog oévr§¢avanja moze biti tek tolika da &eliéni
komad prijanja na magnet.

Nehrdajuéi &elici formiraju stabilni oksidni sloj (pasivni
sloj) pod uticajem kiseonika. Ovaj pasivni sloj §titi metal
od korozije.

Pritom treba voditi raé¢una da u praksi nastaje niz raznih
vrsta korozije. U sljedeéem tekstu prikazane su najéesée
vrste korozije kod nehrdajuéeg &elika, a prikazan je i
primjer na slici K:

Medijum
Viazan Swv  Tem

@-

—

a, Powrlinska korozijo, rupo wsled komozije
b, Keontaking korozija

¢ Korozija izorsong naprazonjem

d, Maehanicka dejstwa

@

SI. K: llustracija najée$éih tipova korozije vijéanih spojeva
2.2.1 Povrsinska ili erodivna korozija

Kod ravnomierne povrsinske korozije, koja se takode
naziva i erodivna korozija, povriina ravnomijerno erodira.
Ova vrsta korozije se moze sprijeciti pazljivim izborom
materijala.

Na osnovu laboratorijskih ispitivanja, proizvodni pogoni
imaju objavliene tabele sa podacima o postojanosti

koji pruzaju informacije o ponadanju tipova &elika pri
razli¢itim temperaturama i koncentracijoma pojedinih
medija (vidi odjeljok 2.2.5).



