
9.5	 Vrijednosti	opterećenja	za	Zebra	pias	(šestougaona	glava	sa	obodom)

Tehnički	podaci:

d
mm

t2 
mm

MA*
[Nm]

Ugradni	dio	1,	t1
Dozvoljena sila smicanja FQ,doz [N] Dozvoljena sila zatezanja FZ,doz [N]

0,75 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0 0,75 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0

4,2

U
g
ra
d
n
i	
d
io
	2
,	
t 2

0,75 2,0 700 750 800 700 300 300 300 300

1,0 2,5 950 1100 1150 1100 500 500 500 500

1,5
3,0

1250 1400 1850 850 850 850

2,0 1400 1700 1000 1200

4,8

0,75 2,0 750 900 1000 750 750 250 250 250 250 250

1,0 2,5 950 1150 1500 1150 1150 500 500 500 500 500

1,5
3,0

1250 1550 2250 2250 2250 850 850 850 850

2,0 1500 1850 2500 2500 1150 1250 1250 1250

3,0 1500 2050 1150 1250 1250

5,5

0,75 3,0 800 900 1000 800 800 800 250 250 250 250 250 250

1,0
4,0

900 1100 1350 1100 1100 1100 400 400 400 400 400 400

1,5 1250 1500 2150 2150 2150 750 750 750 750 750

2,0
5,0

1400 1800 2550 2550 2550 1150 1200 1200 1200 1200

3,0 1450 1950 3150 3150 1150 1650 2400 2400

4,0 6,0 1450 2100 1150 1650

6,3

0,75 2,5 650 800 1000 650 650 650 650 350 350 350 350 350 350 350

1,0 3,0 900 1050 1400 1050 1050 1050 1050 500 500 500 500 500 500 500

1,5 3,5 1300 1700 2300 2300 2300 2300 950 950 950 950 950 950

2,0
5,0

1600 2000 2900 2900 2900 2900 1350 1350 1350 1350 1350 1350

3,0 1600 2400 3850 3850 3850 1500 2150 2350 2350 2350 2350

4,0
6,0

1600 2400 4250 4250 1500 2150 3300 3300

5,0 1600 2400 1500 2150 2150

Vrijednosti	za	zatezanje	i	smicanje:

Vrijednosti navedene u gornjoj tabeli su orijentacione 
vrijednosti za konstrukciju spoja sa pias šestougaonim 
vijkom, čelik pocinčan (Art.predbr. 214). Navedene 
vrijednosti važe za spoj (konstrukcioni dio 1+2) od 
materijala St 37.

Upute	za	primjenu:

Nazivni prečnik
 

mm

Debljina materijala 
t1 + t2
mm

Broj obrtaja praznog hoda 
primjene*
n (min-1)

3,5 0,7 - 2,25
1700 - 2500

4,2 1,75 - 3,0

4,8 1,75 - 4,4

1200 - 18005,5 1,75 - 5,25

6,3 2,0 - 6,0

* Sila pritiskivanja: 100 N, po potrebi raditi sa graničnikom dubine.

Čelije bez podataka znače da je maksimalna debljina materijala prekoračena.
* M, moment pritezanja preporučen kao orjentaciona vrijednost.
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