
di da Art.-Nr. Pak/m
4,0 mm 8,6 mm 0884 600 001 10

L SW Art.-Nr. Pak/kom
28 mm 12 0884 600 050 10

Unutra{nje crijevo Vanjski omota~
Materijal Δ Termopl. poliamid 6 Termopl. poliuretan,

stabiliziran na mikrobe
Otp. na kidanj. DIN EN ISO 527 < 30 N/mm2 > 18 N/mm2

Izdu`.pri puca. DIN EN ISO 527 > 300% > 380%
Tvrdo}a Shore DIN EN ISO 868 D 53±3 A 88±3
Temperaturno Δ Δ30°C do 80°C
podru~je kada se koristi sa "masti za podmazivanje sa 

korozivnom za{titom": max. 60°C
Pritisak pucanja DIN EN ISO1402 pri 20°C: > 800 bar, pri 60°C: > 450 bar
Dozvoljeni radi- DIN EN ISO1402 pri 20°C: > 20 mmjus savijanja

da h l SW Art.-Nr. Pak/kom
6 13 mm 21 mm 10 0884 600 052 10
6 28 mm 37 mm 10 0884 600 053

Crijevni vodovi za jedinice centralnog podmazivanja
Visokotla~ni crijevni vod za jednice centralnog podmazivanja

Navojna ~ahura
l Za spajanje visokotla~nih crijevnih vodova na spojnicu za cijevi.
l Materijal: ~elik.
l Galvanizovana povr{ina.

Spojnice za cijevi
l Za spajanje visokotla~nih crijevnih vodova na navojnu spojnicu sa popre~nim pre~nikom Ø 6 mm.
l Materijal: ~elik.
l Galvanizovana povr{ina.

Visokotla~ni crijevni vod 840 bar
l Koristi se za glavni vod od pumpe do glavnog razvodnika.
l Mo`e se koristiti za sekundarne vodove ako taj treba biti

izrazito fleksibilan.
l Punjeno sa NLGI klasom 2 masti.
l Umetak: mre`a od sinteti~kih vlakana.

Spojnica za cijevi 90°
l Za spajanje sa spojnicama sa reznim prstenom.

da h l SW Art.-Nr. Pak/kom
6 28 mm 37 mm 10 0884 600 056 10

Spojnica za cijevi 90° sa navrtkom
l Za spajanje sa uti~nim spojnicama.

1 Visokotla~ni crijevni vod
2 Navojna ~ahura
3 Spojnica, pod uglom 90° ili 45°
3a Spojnica, ravna

Monta`a crijevnog voda:
3 2 1 2 3a

sa navrtkom
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