
Napomene:
Informacije se uvijek odnose na povr{inski sloj
komponente (npr. ~elik premazan sa 2-K epo -
ksidnim lakom: vidi 2-K zavr{ne lakove). Prije
primjene optimizacijskih koraka, komponente
moraju biti ~iste, suhe, otpra{ene i odma{}ene.
U tu svrhu, nenosivi i labavi slojevi moraju biti

uklonjeni. Dalje, podlogu moramo ili na{pricati
sa K+D aktivatorom-~ista~em i obrisati sa
~istom krpom ili upijaju}im papirom, ili K+D
aktivator-~ista~ na{pricati na krpu pa potom
njome prebrisati adhezivnu povr{inu. Pri tome,
uvijek brisati samo u jednom pravcu. Zatim
nanijeti ~etkicom tanak sloj K+D prajmera za

metal ili K+D prajmera za plastiku/drvo/kamen.
Va`no: Prethodni sloj mora biti kompletno pri-
premljen i suh prije svakog sljede}eg koraka.
Obratiti pa`nju na vrijeme isparavanja
razrje|iva~a iz sredstva za optimizaciju!

Tabela optimizacije
Povr{ina/Materijal Optimizacijski koraci Napomene
Aluminijum (AlMg 3, AlMgSi1) K+D aktivator-~ista~ i u datom sl. Ako je neophodno, prethodno lagano izbrusiti sa brusnim runom.

K+D prajmer za metal
Eloksirani aluminijum K+D aktivator-~ista~ i u datom sl. Δ

K+D prajmer za metal
^elik (St 37 itd.) K+D aktivator-~ista~ Ako je neophodno, prethodno lagano izbrusiti sa brusnim runom.

i u datom slu~aju Sa ~eli~nim komponentama sklonim koroziji:
K+D prajmer za metal Potrebno koristiti 2-K PU ili epoksi korozionu za{titu.

Nehr|aju}i ~elik (koroziono postojan) K+D aktivator-~ista~ i u datom sl. Δ
K+D prajmer za metal

^elik pocin~ani ( toplo- ili elekro-galvanizovan) K+D aktivator-~ista~ i u datom sl. Ako je neophodno, prethodno lagano izbrusiti sa brusnim runom.
K+D prajmer za metal

2-K zavr{ni lakovi ( PU, epoksi), 2-K prajmeri i lakovi na bazi K+D aktivator-~ista~ Zbog velikog broja razli~itih vrsta lakova, ovi podaci mogu biti 
vode, KTL, prajmeri (EP/2-K) samo preporuke; napraviti prethodnu probu ako je neophodno.
Pra{kaste prevlake K+D aktivator-~ista~ Preporu~ena je prethodna proba za primjene sa visokim silama

ili u vla`nom okru`enju.
GFK (nezasi}eni poliester), gelcoat-strana ili SMC K+D aktivator-~ista~ Ako je neophodno, prethodno lagano izbrusiti sa brusnim runom.
GFK (nezasi}eni poliester), layup-strana 1.  Lagano prebrusiti sa S80 Δ

2.  K+D aktivator-~ista~  
3.  K+D prajmer za plas./drv./kam.

ABS 1.  Lagano prebrusiti sa br. runom Za dijelove pod malim optere}enjima, bru{enje se mo`e izostaviti. 
2.  K+D aktivator-~ista~ 
3.  K+D prajmer za plas./drv./kam.

Tvrdi PVC 1.  Lagano prebrusiti sa br. runom Za dijelove pod malim optere}enjima, bru{enje se mo`e izostaviti. 
2.  K+D aktivator-~ista~ 
3.  K+D prajmer za plas./drv./kam.

Staklo (mineralno) K+D aktivator-~ista~ Adhezivna povr{ina mora biti za{ti}ena od UV zra~enja
(neprozirni zaklon).

Staklo-keramika K+D aktivator-~ista~ Δ
Neobra|eno drvo i proizvodi od drveta (presovane plo~e) 1.  Otpra{ivanje Δ

2.  K+D prajmer za plas./drv./kam.
Prirodni kamen 1.  Otpra{ivanje Kod osjetljivog prirodnog kamena (mramor) mo`e do}i do

2.  K+D prajmer za plas./drv./kam. promjene boje.
Beton, mineralni malter i gips 1.  Otpra{ivanje Δ

2.  K+D prajmer za plas./drv./kam.
Tekstil, vlakna K+D prajmer za plas./drv./kam. Potrebna prethodna proba; u datom slu~aju dr`anje ljepila u 

platnu mo`e biti dovoljno.

K+D - LJEPILO+ZAPTIVA^
Optimiranje povr{ine

K+D - Ljepilo+Zaptiva~ aktivator-
~ista~

Sadr`aj ml Art.-Nr. P/kom
400 0890 100 60 1/12

K+D - Ljepilo+Zaptiva~ prajmer
za metal

Sadr`aj ml Art.-Nr. P/kom
250 0890 100 61 1/6

K+D - Ljepilo+Zaptiva~ prajmer
za plastiku/drvo/kamen
Za pripremu plasti~nih (np r. PVC, ABS, GFK), drve-
nih i drugih poro znih po vr{ina kao {to su kamen i
beton. Vrij eme is p aravanja razrje|iva~a: najmanje
30 minuta (23°C/50 % rel. vla .̀). Nije pogodno za PE,
PP, PTFE, PMMA i PC.

Sadr`aj ml Art.-Nr. P/kom
250 0890 100 62 1/6

K+D - Ljepilo+Zaptiva~ ~ista~
Upotrebljava se za uklanjanje jo{ nestvrdnutog
PU ili hibridnog ljepila/zaptiva~a sa alata i
podloga, neporoznih povr{ina.

Sadr`aj ml Art.-Nr. P/kom
400 0890 100 63 1/12

Koristi se za ~i{}enje i aktiviranje neporo znih po -
dl oga poput metala, plastike, gla zir a ne kera mi ke
i lakiranih povr{ina. Vrijeme isp a  ravanja
razrje|iva~a: najma nj e 10 minuta (23°C/50 % rel.
vla`.). Nije primjenjivo za gla~anje ili uklanjanje
ljepila/zaptiva~a .

Priprema metalnih podloga (npr. `eljeza, ~elika,
nehr|aju}eg ~elika, toplo cin~anog ~elika, alumi -
ni ja, eloksiranog alumi nij a, bakra, mesinga i
cinka). Vrijeme ispa ravanja razrje|iva~a: najma -
nje 30 minuta (23°C/50 % rel. vla`.). Ne koristi se
kao koroziona za{tita.
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