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Kalkulacija

n = broj obrtaja (min-')
v = brzina rezanja (m/min)

broiu obriaiu: @ = preénik ureznika (mm)
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M
371/ 376 od M12 (prolazna drska)
HSS-E
TiCN (titan karbon nitrid) | . . .. R TiN (titan nitrid) . CrN (krom nitrid) N
veéa v, i do 2 puta nitrirani i vaporizirani veca v, i do 3 puta nepresvuéena veéa v, i do 3 puta nepresvuéena
Ui radni vijek Ui radni vijek U7 radni vijek
B C B C B C B C B C B C
4-5 koraka | 2-3koraka | 4-5koraka | 2-3koraka | 4-5koraka | 2-3koraka | 4-5koraka | 2-3 koraka | 4-5koraka | 2-3koraka | 4-5koraka | 2-3 koraka
prav 40° desni prav 40° desni prav 40° desni prav 40° desni prav 45° desni prav 45° desni

Crveni prsten

Nelegirani &elici, poboljzani i vatrootporni &elici 1.000- Visokolegirani &elici (nel
iseline, legure alumini

1.200 N/mm? &vrstoce,
alatni &elici, Ferro-Tic, Ampco metal

Zeleni prsten

Lfe, St
prijanjanju

juéi), &elici otporni na hrdu i
specijalne legure sklone

Zuti prsten

Aluminij, bakar, legure bakra,
meki nezeliezni metali, plastika duge strugotine

Klasa tolerancije h9

cca.2x@

do M6 pun vrh, M8-M10 skinut vrh, od M12 sredinje gnijezdo

6-8% emulzija, alternativno ulje

6-8% emulzija
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