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APARAT ZA MIG/MAG ZAVARIVANJE

MIG 500 SYN PULSE

Sadrzajisporuke

ww WURTH

Opis Art.-Nr. Pak./kom.
MIG 500 SYN 5952 00150X

MIG/MAG gorionik MB 501D, L=4m, 500A 0708 001750

Klije3ta za masu L=3m, P=50mm? (35 - 70mm? prikljuéak) | 0708 001566 1
Kontrolni kabl za aparat, l=5m 0708 001564

Crijevo za gas, L=7 m 0708 001565

Valjak za dotur ALU Zice, 0,8-1,0 mm 0984 250001

Valjak za dotur ALU Zice, 1,0-1,2 mm 0984 250002 )
Valjok za dotur &el. i Zice od nehrd. &elika, 0,8-1,0 mm 0984 250003

Valjok za dotur &el. i Zice od nehrd. &elika, 1,0-1,2 mm 0984 250004

Dodatni pribor

Naziv artikla Art.-Nr. Pak./kom.
Klijesta za masu, 300 A bez kabla 0984 001300

Drza¢ elekirode, 300 A bez kabla 0984 002300 .
Klijesta za masu sa kablom [=4m, 300 A 0984 001010

Drza¢ elektrode sa kablom L=4m, 300 A 0984 002200
Tehni¢ke karakteristike

Naziv veli¢ine Vrijednost

Napon elektriéne mreze

3x380/400/415V+20% - (50~60Hz)

Maksimalna struja - MIG postupak

30-500A

Maksimalna struja - REL postupak 10-500 A
Intermitencija pri max. amperazi 500 A - 40°C 60%

IP klasa zastite IP 21S

Klasa termicke zastite H (180°C)

Mrezni osiguraé - tri faze 20 A

Pre¢nik Zice za zavarivanje 0,8-1,6 mm

Broj pogonskih valjaka za dotur Zice 4

Duzina kabla za MIG/MAG gorionik 4+5m

TeZina 127,5 kg

Dimenzije 977%420%1425 mm

Digitalno kontrolisani invertorski
pulsni aparat sa sinergijskom
kontrolom parametara i sa
naprednom IGBT tehnologijom.

MIG 500 SYN PULSE
Art. 5952 001501
Pak./kom. 1

4 postupka u jednom aparatu:

* Konvencionalni MIG/MAG postupak,
* MIG/MAG PULSNI postupak,

* MIG/MAG DUPLI-PULS postupak, i

* REL postupak.

Visoka kvaliteta zavarivanja

Besprijekorno zavarivanje, ak i pri nestabilnom
naponu mreze (napajanje sa generatorimal)
zahvaljujuéi IGBT tehnologiji.

Jednostavani efikasan aparat

Idealno zavarivanie sa predefinisanim sinergijskim
parametrima zavarivanja.

Moguéa pohrana 100 razligitih programa zavarivanja
u memoriju uredaja.

100% sinergijski rezim rada

Ova masina za zavarivanie je opremljena sa
sinergijskim rezimom rada. Sinergjjski rezim rada
omoguéava mnogo bolje performanse pri zavarivanju
automatskim uspostavljanjem idealnih parametara
zavarivanja. Zavarivaé nakon $to podesi precnik Zice,
zasfitni gas te vrstu Zice koju koristi za zavarivanie jo$
samo podesi debljinu radnog komada a aparat sam
podesi sve ostale parametre zavarivanija.

Pulsni modul zavarivanja

* Zavarivanie limova od aluminijuma i aluminijskih
legura debljine od Tmm pa navise,

* Minimalno prskanije pri zavarivanju (znatno
smanjena opasnost od djelovania korozije)

* Nije potrebna naknadna obrada i &iséenje zavara

* Poroznost u zavaru je minimizirana

* Stabilan elektri¢ni luk pri zavarivanju u svakoj
poziciji, éak i pri zavarivanju najtanjih aluminijskih
limova

* Mnogo kvalitetnije mehanicke i estetske
karakteristike zavara u odnosu na konvencionalni

MIG postupak

Odvojena jedinica za dostavu Zice

Odvoijiva jedinica za dostavu Zice je is spojena na
masinu pomoéu 5m kontrolnog kabla, omogucavajuéi
znatno veéu mobilnost zavarivadu prenosenjem iste
direktno na mjesto zavarivania.

Vodeno hladenje

Vodeno hladenje omoguéava zavarivanje na

visokim amperazama bez pregrijavanja gorionika,

te visokoefikasno kontinualno zavarivanie. U sklopu
aparata se isporuéuje tank za skladistenje rashladne
tecnosti, sa pokazateliem nivelacije na prednjoj strani.
Digitalni displej

Aparat kao i jedinica za vodenije Zice imaju po

dva digitalna displeja na kojim je moguée vrlo lako
pode3avati parametre zavarivanja.

Dvije godine garancije



